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Tradition.

Schweizer Tradition mit Zukunft

Alles aus einer Hand

Renggli ist ein 1927 gegriindetes Schweizer Familienunternehmen mit internationaler
Ausrichtung als Laborkomplettanbieter. Renggli ist einer der flihrenden Hersteller in
Europa und Marktfthrer in der Schweiz. Heute entwickelt und implementiert Renggli
zukunftsweisende Labors fur Forschung, Industrie, Medizin und Ausbildung.

Viele unzahlige Referenzinstallationen belegen, dass Renggli ein zuverlassiger Part-
nerist, der das gesamte Spektrum der Labortechnik abdeckt.
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Unsere Kern-
kompetenzen

Beratungskompetenz

Unsere Laborexperten unterstltzen Sie in samtlichen Belangen der Labortechnik.
Sie werden umfassend in Bezug auf geltende Normen, gesetzliche Vorschriften und
Sicherheitsaspekte beraten.

Planungs- und Engineering-Kompetenz

Unsere Spezialisten stehen Ihnen flr die Planung des gesamten Projekts zur Ver-
figung. Sie Gbernehmen auch das Engineering, von der Medienversorgung des
einzelnen Arbeitsplatzes bis hin zur Anbindung an die Gebaudeleittechnik.

Systemkompetenzen

Wir liefern nicht nur Einrichtungen und Gerate flirs Labor, sondern auch ein Gesamt-
paket aus Beratung, Planung/Engineering, Produktion, Installation, sowie Wartung
und Service. Dies garantiert Losungen, die in lhren Labors jahrzehntelang perfekt
funktionieren.




Die Vorteile.

Erhéhte Sicherheit

* Risikobeurteilung: Chemische Gefahren werden vom Erlab-Labor bewertet, um die beste Filterldsung durch unseren ValiQuest-
Service zu gewahrleisten.

* Hohes Leistungsvermdgen und grosse Sicherheit, garantiert durch die strengsten Sicherheitsstandards: EN 14175-3 und optional
NF X15-211.

« Spritzwasserschutz mit vertikal verschiebbarer Frontplatte.

« Stindige Uberwachung der Sicherheitseinstellungen mit einem integrierten Satz von Sensoren und intelligenten Echtzeit-Alarm-
Warnungen durch die App.

Reduzierte Umweltauswirkungen

+ Chemische Schadstoffe werden an der Quelle abgefangen: keine chemischen Emissionen werden in die Atmosphare freigesetzt.
» Filter werden aus umweltfreundlichen Rohstoffen hergestellt und durch Energieriickgewinnung recycelt.

+ Niedriger Verbrauch.

* Reduzierung der Umweltauswirkungen von Gebauden: innen und im Freien.

Flexibilitdt + Anpassungsfahigkeit

* Vielseitige Filter und Sensoren, die flr eine Vielzahl von Laboreinsatzen geeignet sind.

* Plug & Play-Abzug: Vereinfachte Installation neuer Abzlige ohne Abluftleitung fir den sofortigen Einsatz (keine Auswirkungen
auf die Laborbellftung).

» Tragbare Ausrustung: kann nach Wunsch neu konfiguriert werden.

Reduzierte Kosten
* Infrastrukturkosten:

- Eigenstandiges System: entkoppelt von der Belliftungsluft

- Weniger Platzbedarf fir die HLK-Geréate

- Mehr Platz zum Arbeiten

- BelGftung ohne Abluftleitung

- Fir den Betrieb des Abzugs ist kein Luftausgleich notig: geringere Kosten flr die Bellftungseinheit
+ Betriebskosten:

- Niedrige Energiekosten: weniger als CHF 150 pro Jahr

- Filter-Lebensdauer: bis zu 48 Monate

Optimierung des Labordesigns

» Eigenstandiger Abzug ohne Abluftleitung kann jederzeit eingebaut werden (Design-Original wird spater hinzugeflgt).

+ Gebdudeanlage fiir Heizung, Liftung und Klima (HLK) wird vereinfacht: weniger Platzbedarf fur die Technik, mehr Platz fiirs
Arbeiten.

+ Raumkonfiguration ist nicht durch Extraktion eingeschrankt: Der Kreativitat sind keine Grenzen gesetzt.

* Abzlge haben keinen Einfluss auf die Luftbilanz im Gebaude: alle Abzlige kdnnen gleichzeitig verwendet werden.

* Abzlge konnen jederzeit entsprechend den Bedurfnissen der Benutzer verschoben werden.

« Temporare oder mobile Labors kénnen ohne spezifische Infrastruktur eingerichtet werden.



LabAirTec green Technology.

Neutrodine® Unisorb-Filtration
Universelle Dampffiltration fur die allge-
meine Chemie mit verbesserter Riickhalte-
kapazitat

Anemometer

Gewahrleistet eine gleichbleibende
Lufteinstromgeschwindigkeit, eine
Garantie fur einen wirksamen Schutz
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Drehzahlmesser
Echtzeit-Uberwachung des Liifters

Temperatursensor
Feuchtigkeitssensor

Fir optimale Einkapselungs- und
Filtrations-Bedingungen

Smart Technology

Eine vereinfachte Mensch-Maschine-Schnittstelle, die
auf Sicherheit ausgerichtet ist, damit sie einfacher und
sicherer bedient werden kann



Neutrodine® Unisorb.

Molekularfilter fiir Labordampfe und Gase

Das Produkt unserer neuesten Forschung, LabAirTec green, ist mit einer neuen Generation von Filtern ausgestat-
tet: Neutrodine® Unisorb.

Wir entwickeln diese Technologie seit Gber 5 Jahren in unserem Forschungs- und Entwicklungslabor. Sie wurde
hunderte Male getestet, von den ersten Versuchen, neue Filtermaterialien zu entwerfen, bis hin zur Leistungsbe-
wertung dieser neuen Filter in echten Situationen.

Neutrodine® Unisorb erhéht die Rickhaltekapazitat fur die meisten Dampfe erheblich, die bei Laborverfahren
austreten. Diese Verbesserungen sind flr jene Molekdle wichtig, die mit klassischen Aktivkohlefiltern am schwie-
rigsten zu halten sind, wie z. B. polare VOCs deren Molmasse und Siedepunkte niedrig sind. Verbesserte Leistung
im Vergleich zu herkdmmlichen Filtern.

Cyclohexan Aceton Isopropanol HCI Ammoniak Ethanol
+50% +50% +90% +60% +50% +280%

und iiber 700 andere Chemikalien werden gefiltert!

Neutrodine® Unisorb-Filtration

+ Lésungsmittel, Sduren und Basen kénnen gleichzeitig mit demselben Filter verar-
beitet werden.

* Beispielslose Rickhaltekapazitat.

+ Einzigartige Zusammensetzung ohne Kohlenstoffmischung.

+ Keine Schwermetallimpragnierung.



Aufbau der

LabAirTec green Saule.

Intelligenter Filter:

Ein eingebauter Mikrochip kann seine Steuerung wahrend des Betriebs

optimieren.

Filtrationsleistungssensor:
Sensoren: Losungsmittel, Sauren, Formaldehyd.

Intelligente Griffe:
Automatische Filtererkennung und verbesserte Handhabung.

Klinge/Rinne:
Das Klingen-/Rinnensystem garantiert die perfekte Abdichtung zwi-
schen den beiden Filtern.

Feuchtigkeits-/Temperatursensor:
Erkennung von abnormalen Werten im Gehause.

Vorfilter:

Partikel- und Molekular-Vorfilter flr verbessertes Rickhaltevermdgen.

Keine Freisetzung von Schadstoffen ins Labor, auch wenn der Hauptfilter
gesattigt ist.

Beliiftungsmodul
+ LUftungssteuerung
+ Niedriger Energieverbrauch
+ Verringerter Gerauschpegel

Erhéhte Filtrationseffizienz. Einzelfilter fUr die gleichzeitige Handhabung
von Losungsmitteln, Sduren und Basen. Einzigartige Zusammensetzung
ohne Kohlenstoffmischung. Keine Schwermetallimpragnierung.

HEPA H14 Partikelfiltermodul
Hocheffiziente Partikelfiltration. Garantierte Gesamtfiltrations-
Effizienz von 99,995 % (Partikel grosser als 0,1 Mikron).

Beleuchtungsmodul
Kommunikationsbasis mit Tageslicht-LED-Beleuchtungsmodul, Tempera-
tursensor und Feuchtigkeitssensor.



Meldesystem.
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Exklusives Uberwachungssystem der Filtrationsqualitit
Das exklusive LabAirTec green Meldesystem besteht aus einem Netzwerk von 3 Sensoren, die zur Erkennung
eines sehrbreiten Spektrums von Molekdilen geeignet sind. Anwender kdnnen Effizienz und Leistung der

® Unisorb-Filtration Uberwachen. Die LabAirTec green Technologie-Pakete enthalten automatisch den Sen-
sorVOC (Molecode S) in jeder der drei mdglichen Konfigurationen. Die beiden anderen Sensoren, Formaldehyd
(Molecode F) und Sauren (Molecode A), werden nach der automatischen Online-Analyse der chemischen
Gefahren Uber unseren ValiQuest-Service integriert.

Das Erkennungssystem verfligt Uber 4 weitere Sensoren, die den korrekten Betrieb Ihres Gehaduses in Echtzeit
uberwachen.

LabAirTec green Technologie-Pakete
Bis zu 7 Sensoren fUr die optimale Einkapselung des Gehauses und absolute Sicherheit bei der Handhabung

Uberwachung der Uberwachung der Uberwachung der Echtzeit-Uberwachung
Filtrationsleistung fir Filtrationsleistung fir Filtrationsleistung fiir derTemperatur inner-
Formaldehyd Séuren VOC halb des Geh&uses
Enthalten durch Vali- Enthalten durch Vali-
Quest Quest Enthalten Enthalten
Echtzeit-Uberwachung Uberwachung der Uberwachung von
der relativen Luftfeuch- Lufteinstromgeschwin- Laftern
tigkeit digkeit
Enthalten Enthalten Enthalten



Kommunikation.

Vereinfachter Zugangspunkt (PC, Tablet,
usw.)
Verbindung zum Befehlsmodul tiber WLAN

oder Ethernet.

Einfacheres und sichereres Warnsystem

Warnungen durch Licht- und Schallsignale.

fﬂ Lufteinstromgeschwindigkeit

@ Bellftungsstorung

Vereinfachte und intuitive Befehle

Touchscreen-Symbole.

Optimierung der Lebensdauer der Hauptfilter

Befreien Sie sich von operativen Einschrankungen mit dem neuen Befehlsmodul. Aktivieren Sie die einfache
und intuitive Kraft von Smart Technology.

Erlab hat seine Schutztechnologie so entwickelt, dass Sie sich auf das Wesentliche konzentrieren kénnen: den

Umgang mit Chemikalien. Smart Command ist in allen unseren LabAirTec green Filterpaketen enthalten und
wird Sie nahtlos warnen.

Smart Technology ist eine einfache und innovative Kommunikationsmethode flir mehr
Sicherheit. Dank der einfachen und intuitiven Bedienung der Kommunikationsschnitt-
stelle konnen sich Anwender auf die Handhabung konzentrieren. Die Technologie

zeigt das Schutzniveau des Benutzers mithilfe von Licht- und Tonsignalen an.



LabAirTec green 150.

Erhéltlich in Breiten von 1200 / 1500 / 1800 mm
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GFH-Filtereinheit -

Hepafilter (optinal)

Sicherheitsfilter
Hauptfilter
Lichtmodul

Stromungssensor

Stativhalter




Rotkreuz

Renggli AG
Birkenstrasse 31
CH-6343 Rotkreuz
Schweiz
sales@renggli.com

Puidoux

Renggli AG

Route de la Gare 7
CH-1070 Puidoux
Schweiz
sales@renggli.com

rengqli

Laboratory
Systems



